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© Medicion del desempeno de Ios punios de control

o Control de la produccidn en Sempo real con garanta de peso
* Utiza eiquetas de cOdigo de barras y RFID para faciitar &l control de stock




PROPACK

Sistema para control de la producciéon en tiempo real
con garantia de peso, trazabilidad y etiquetas de
R e | e mmmiy TS —— codigo de barras con impresiéon automatica,
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e o e O e e garantizando el control de la fabrica en el momento
macan TR Pt e — gue ocurre la operacion. El sistema es disefiado para la
industria de alimentos, principalmente frigorificos de
aves, porcinos, industrializados y demas industrias que

aseméjense a la operacion.
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Envasar

En cada estacidon de apuntamiento se
utiliza un terminal industrial para que el
operador seleccione el producto. El
sistema controla el peso sobre la balanza,
controlando el sobrepeso e imprime la
etiqueta. Los reportes muestran la
producciéon individual por estacion de
envase y operador, para medir el
desempefio. Los datos de apuntamiento
seran visualizados en tiempo real por el
PCP.

Etiquetar

Generacion de etiguetas en el estandar

de GS1, cédigo de barras EAN-128,

para facilitar la integracidn en la cadena

de suministros. Las etiquetas son serializadas
para permitir la trazabilidad,

de facil personalizacién segun la necesidad de
tamanio, layout y tipo de cddigo de barras, en
hasta 6 idiomas. El sistema soporta las
principales  impresoras y  etiquetadoras
disponibles en el mercado (delegacion o
municipio)

aletizar

La paletizacion puede ser automadtica a
medida que las cajas estdn siendo
montadas o salen del tunel de
congelamiento, o manual através de
colectores de datos moviles. El sistema
dispone de las principales operaciones con
palletes:  reimpresion de  etiquetas,
movimiento de items, abertura vy
cerramiento de palletes.



Almacenar

Controla el direccionamiento y movimiento
de los palletes, vida util de los productos y
los principales movimientos con el mismo. El
control de direccionamiento y de la vida util
de los productos evita pérdida de stock,
agiliza el despacho y facilita también Ia
emision del certificado sanitario por Ia
inspeccion federal.

Despachar

Disminuye el indice de errores en la
entrega, reduciendo costos, ganando
tiempo de proceso y ofreciendo seguridad.
Facilita la emision del certificado sanitario e
integracion de datos con sistemas de
terceros




Control de vencimiento Control de pedidos Apuntamiento en tiempo real
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México Colombia
ventas@arcmex.com ventas@arcmex.com
(+52) 311-197-7225 (+57) 304-455-9350
(+52) 311-743-1674 (+57) 300-983-8861
(+52) 311-392-6634 (+57) 322-873-5720
(+57) 324-612-1176 ROBOTICS S.A. de C.V.

www.arcmex.com
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